Chemical Batching System Untuk Proses Pencampuran Dan Penimbangan Bahan Kimia by Sherdy Lieanto, Kevin
 
 
LAPORAN KERJA MAGANG 
CHEMICAL BATCHING SYSTEM UNTUK PROSES 
PENCAMPURAN DAN PENIMBANGAN BAHAN KIMIA 
PADA PT. OKTAN POLIMER SUKSES 
 
Diajukan Sebagai Salah Satu Syarat Untuk Memperoleh 









PROGRAM STUDI TEKNIK KOMPUTER 
FAKULTAS TEKNIK DAN INFORMATIKA 





PERNYATAAN TIDAK MELAKUKAN PLAGIAT 
 
Dengan ini saya: 
Nama : Kevin Sherdy Lieanto 
NIM : 00000019959 
Fakultas : Teknik dan informatika 
Program Studi  : Teknik Komputer 
 
menyatakan bahwa laporan kerja magang yang berjudul “Chemical Batching 
system untuk proses pencampuran dan penimbangan bahan kimia” ini adalah 
karya ilmiah saya sendiri, bukan plagiat dari karya ilmiah yang ditulis oleh 
orang lain atau lembaga lain, dan semua karya ilmiah orang lain atau lembaga 
lan yang dirujuk dalam laporan kerja magang ini telah disebutkan sumber 
kutipannya serta dicantumkan di Daftar Acuan. 
Jika dikemudian hari terbukti ditemukan kecurangan/penyimpangan, 
baik dalam pelaksanaan kerja magang maupun dalam penulisan laporan kerja 
magang saya bersedia menerima konsekuensi dinyatakan TIDAK LULUS 
















Laporan Kerja Magang Dengan Judul 
 
CHEMICAL BATCHING SYSTEM UNTUK PROSES 
PENCAMPURAN DAN PENIMBANGAN BAHAN KIMIA  
 
Oleh 
Kevin Sherdy Lieanto 
00000019959 
 
Telah disetujui untuk diajukan pada 
Sidang Kerja Magang Universitas Multimedia Nusantara 
 
 




Dosen Pembimbing     Ketua Program studi 
 
Dareen Kusuma H, S.Kom., M.Eng.Sc.   Samuel, M.T.I. 
   
iv  
 
PENGESAHAN LAPORAN KERJA MAGANG 
 
Laporan Kerja Magang Dengan Judul 
 
CHEMICAL BATCHING SYSTEM UNTUK PROSES 
PENCAMPURAN DAN PENIMBANGAN BAHAN KIMIA  
 
Oleh 
Nama  : Kevin Sherdy Lieanto 
NIM  : 00000019959 
Fakultas : Teknik dan Informatika 
Program Studi : Teknik Komputer 
 
Telah diujikan pada hari Selasa, tanggal 05 Januari 2021 dan dinyatakan LULUS 
Dengan susunan Tim Penguji sebagai berikut 
 
Dosen Pembimbing,     Dosen penguji 
 
Dareen Kusuma H, S.Kom., M.Eng.Sc.   Samuel, M.T.I 
 
Disahkan Oleh, 








Puji dan syukur saya panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa yang telah 
melipkahkan rahmat dan karunianya sehingga saya dapat meyelesaikan kegiatan 
magang di PT. Swarna Prima Manggala dengan judul laporan magang 
“CHEMICAL BATCHING SYSTEM UNTUK PROSES PENCAMPURAN DAN 
PENIMBANGAN BAHAN KIMIA” . 
Laporan ini dibuat untuk memenuhi persyaratan tugas mata kuliah magang di 
fakultas teknik dan informatika Universitas Multimedia Nusantara. Tujuan 
dibuatnya laporan magang ini untuk melaporkan segala kegiatan yang dilakukan di 
dunia kerja. 
Dalam penulisan laporan magang ini, tentu tidak lepas dari pengarahan dan 
bimbingan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, saya ingin mengucapkan terima 
kasih kepada: 
1. Dr. Ninok Leksono, M.A., Rektor Universitas Multimedia Nusantara, 
yang memberi inspirasi bagi penulis untuk berprestasi; 
2. Dr. Eng Niki Prastomo, S.T.,M.Sc., Dekan Fakultas Teknik dan 
Informatika Universitas Multimedia Nusantara; 
3. Samuel, M.T.I., Ketua Program Studi Teknik Komputer Universitas 
Multimedia Nusantara, yang menerima penulis dengan baik untuk 
berkonsultasi; 
4. Dareen Kusuma Halim, S.Kom., M.Eng.Sc., yang membimbing 
pembuatan laporan kerja magang dan yang telah mengajarkan penulis 
tata cara menulis karya ilmiah dengan benar; 
5. Seluruh pihak PT. Swarna Prima Manggala, yang telah membuat proses 
magang dapat terlaksana dengan baik; 
6. Seluruh pihal PT. Oktan Polimer Sukses, yang telah memberikan 
kesempatan bekerja sama; 
7. Kepada Arida Amalia Rosa, Jason adrian Mahalim, Bryan Alexis 
Simon dan  Seluruh teman-teman Teknik komputer 2017, yang telah 
mendukung dalam kerja magang ini; 
vi  
 
8. Kedua orang tua dan keluarga, yang telah memberika dukungan dan 
doa. 
 
Karena kebaikan semua pihak yang telah penulis sebutkan tadi, maka penulis 
dapat meyelesaikan laporan magang ini dengan sebaik- baiknya. Semoga 
laporan magang ini dapat bermanfaat bagi kita semua. 
 


























Keja magang adalah suatu kegiatan perkuliahan yang menunjang 
mahasiswa dalam belajar untuk tejun langsung ke dalam dunia kerjayang 
sebenarnya. Dengan mengikuti kegiatan magang ini diharapkan mahasiswa 
mendapatkan pengetahuan yang terjadi dalam dunia kerja. Laporan ini berisi 
kegiatan magang yang dilakukan pada PT. Swarna Prima Manggala dengan tugas 
utama mengikuti perancangan sistem batching untuk proses mixing dan 
penimbangan secara otomatis berbasis PLC (programmable logic controller) dan 
HMI (human machine inerface) untuk pabrik PT. Oktan Polimer Sukses. 
Permasalahan yang ada sekarang adalah semua proses dilakukan secara manual, 
sehingga membutuhkan tenaga manusia yang banyak. Sistem batching yang 
berbasiskan PLC mampu melakukan proses otomasi, sehingga dapat membaca load 
cell, mengontrol pump, membuka dan menutup pneumatic valve secara otomatis. 
Pemograman PLC dilakukan dengan menggunakan ladder diagram yang 
merupakan sususan gerbang logika. Proses kontol PLC akan dilakukan 
menggunakan HMI (human machine interface) yang bertujuan untuk memberikan 
perintah dan memonitor proses yang sedang berjalan, sehingga memberikan 
kemudahan bagi pengguna. 
 














Internship is a activity that supports students in learning to jump directly 
into the real world of work. By participating in this internship, students are expected 
to gain knowledge that occurs in the world of work. This report contains the 
internship activities carried out at PT. Swarna Prima Manggala with the main task 
of following the design of a batching system for mixing and automatic weighing 
processes based on PLC (programmable logic controller) and HMI (human machine 
interface) for PT. Oktan Polimer Sukses. The problem that exists now is that all 
processes are done manually, so it requires a lot of human labor. The PLC-based 
batching system is capable of automating, so it can read load cells, control pumps, 
open and close pneumatic valves automatically. PLC programming is carried out 
using a ladder diagram which is a logic gate arrangement. The PLC control process 
will be carried out using an HMI (human machine interface) which aims to give 
commands and monitor the ongoing process, thus providing convenience for users. 
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